
 

 

  اطلاعات فنی

 هَاد ضیویایی ًساجی

 کننده نرم

 هیضاى بِ ّستٌذ لادس رساتطاى دلیل بِ ّا هیىشٍاهَلسیَى
 پخص آى دس یىٌَاخت صَست بِ ٍ وشدُ ًفَد ّا پاسچِ دس بالا

 سغح ّن ٍ داخل ّن سیلیىًَی ّای هیىشٍاهَلسیَى. ضًَذ
. وٌٌذ هی لغیف ٍ ًشم سا ّا پاسچِ خاسجی

 بشپایِ افضٍدًی هادُ ٍ وٌٌذُ ًشم یه RID-54% ساواسافت 
 واس بِ پاسچِ پشداخت بشای وِ است سیلیىًَی هیىشٍاهَلسیَى

 ٍلی باضذ، هی ساصگاس پشداخت عاهلْای اوثش با هادُ ایي. سٍد هی
 ساصگاسی بایذ حتوا وٌیذ هی هخلَط ّن با سا هادُ چٌذ وِ صهاًی
 وٌٌذُ ًشم یه هادُ ایي. وٌیذ بشسسی سا یىذیگش با آًْا توام

 جٌس اص ضذُ بافتِ ٍ ضذُ دٍختِ ّای پاسچِ بشای ضذُ تغلیظ
 . باضذ هی دٍ ایي اص تشویبی یا ٍ هصٌَعی ٍ عبیعی الیاف

 : ٍیژگی ّا 

 ٍیسىَص ضفاف هایع ضىل ظاّشی
 گشٍُ با سیلَوساى پلی هیىشٍاهَلسیَى هاّیت

 آهیٌَ
 54±1 جاهذ هادُ دسصذ

 غیشیًَی یًَی خاصیت
PH( 1:10 هحلَل) 5±1 

 ًسبتی ّش بِ سشد آب با پزیش آهیضش اًحلال لابلیت
 بش سَئی اثش هحصَل ایي ها، تجشبیات عبك ایوٌی

 بِ بیطتش اعلاعات بشای. ًذاسد سلاهتی
MSDS ًِواییذ هشاجع .

 بستِ فضای دس سال یه تا ًگْذاسی ضشایظ
 

 

 

 

  
 
 

 

  
  
  
  

 

 

 

: ّا تَصیِ ٍ استفادُ هَاسد

 دٍختِ ّای پاسچِ پشداخت دس تَاى هی سا RID-54% سافت ساوا
 اص اگش. وشد استفادُ سلَلضی الیاف جٌس اص ضذُ بافتِ ٍ ضذُ
 پاسچِ، دٍخت لابلیت ضَد، استفادُ پاسچِ پشداخت دس هادُ ایي

 پاسچِ هماٍهت ساییذگی، بشابش دس پاسچِ هماٍهت چشٍن، باصضذى
 ّوچٌیي ٍ ضىل، تغییش عذم ٍ وطیذگی بشابش دس ضذُ بافتِ ّای

 همذاس. یافت خَاّذ افضایص ضستطَ بشابش دس پاسچِ هماٍهت
 .است هتغیش لیتش بش گشم 30 تا 5 اص استفادُ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

: تزوش

 دلیك ٍ صحیح فَق اعلاعات ها، فٌی تجشبیات ٍ داًص عبك
 هَسد دس فَق اعلاعات هصشف، اص لبل هیطَد تَصیِ. هیباضٌذ

. ضَد بشسسی هختلف استفادُ هَاسد

 RID-54%  راکا سافت 



 

 

 

: هضایا

. دّذ هی لغیف ٍ ًشم العادُ فَق حالتی پاسچِ بِ

. داسد لباسطَیی ّای هاضیي دس هٌاسبی پایذاسی

. ضَد هی سلیك ساحتی بِ

. است ساصگاس دیگش پشداخت عَاهل با

(: Padding )پذیٌگ سٍش 

 RID-54% سافت ساوا لیتش بش گشم 30 الی 5

 استیه اسیذ لیتش بش گشم 1

. باضذ گشاد ساًتی دسجِ 40 اص بیص ًبایذ الىتشٍلیت دهای

 دسصذ 80 الی 70 = الىتشٍلیت آپ پیه

گشاد  ساًتی دسجِ 150 الی 120 = تثبیت دهای

 

: exhaust سٍش

 1 بِ 20 الی 1 بِ 5 = پاسچِ بِ لیىَس ًسبت

 40 الی 30 دهای دس دلیمِ 15 هذت بِ لبل اص بایذ سا پاسچِ
 اسیذ اص استفادُ با وِ )5 الی PH 4 دس ٍ گشاد ساًتی دسجِ

 دسصذ 2 الی 1 سپس ٍ وشد ٍتیٌگ( است تٌظین لابل استیه
. وشد اضافِ آى بِ( پاسچِ ٍصى بِ بستِ )RID-54% سافت ساوا

 آب بایذ هذت ایي اص پس وِ باضذ هی دلیمِ 15 پشداخت صهاى
 .وشد خطه سا آى ٍ وشدُ تخلیِ آبىطی بذٍى سا پاسچِ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

: تزوش

 دلیك ٍ صحیح فَق اعلاعات ها، فٌی تجشبیات ٍ داًص عبك
 هَسد دس فَق اعلاعات هصشف، اص لبل هیطَد تَصیِ. هیباضٌذ

 .ضَد بشسسی هختلف استفادُ هَاسد


